UBND THANH PHO HO CHI MINH
TRUONG CAO PANG KY THUAT
NGUYEN TRUONG TQ

Thanh phd Hé chi Minh, ngay.JJ) thang A ndm 2019

DANH MUC TRANG THIET BI
KHOA CO KHI
,ﬁ, Tén thiét bj Bg:h"i hiig Ghi chii
|

1. | M4y tién ren vit 1m35 Harrisson (Anh) cai 02

2. |MéytiénT616 & | 08

3. | My tién T18 ( Viét Nam) cii | 04 -
4. | Méy tién T18 Hai Phong (Viét Nam) ol 01

5. | M4y tién T14L (Viét Nam) & | 01 | 1.4
6. | My tién Wasino (Nh4t) | ot 02 o ( /

7. | Méy bom hoi PUMASHP 3,7KW chi 01 \Z
'8. | My tién CNC XXLC-8 e | 01 k
'9. | My Phay CNC (Wasino BM-104NC) céi 0t
'10. May bao ngang- ) cai | 03

11. | Méy khoan dimg o chi 04 |

12. | Méy khoan cin K525 (Viét Nam) | s | 01

13, | May khoan tay - cai 04

14. | M4y mai trén m4y tién Perfeet . céi o1 |

15. | Méy mdi 2 dé | s | o6

16. Mé{r mai ludi phay Wadkin (UNION) c&i | 0l
'17. | My mai cAm tay csi | 05
'18. | Méy mai tir Groma GS 614 + Nagase cai 02

19. | Méy mai tron Minakuchi (Nhat) + Fortuna | c&i | 02

20. | May dép 2T5 (Viét Nam) i | o1 |
T| M3y cura ndm Washino (Nhét) céi 01 )

22. |Méyphay dimg cai | 05 |




23. | May phay tr truc ngang Iwashlta céi 01
_2 " | M4y vi tinh Duo Core E600, 3.2 HGz, bd 02
HDD 250Gb, ram 2Gb, LCD 17"
25. | LCD Projector Mitsubishi XD 250U c&i | Ol
26. |Banmép s | 11
27. |Ban ngudi sit céi 16
28. | Palme (TQ+LX) _ c&i | 48
29. | Dang hd so c6 dé tir céi 04
30 | Thuée cdp ( Mltutoyo) cai 20
31. | Méy tinh cpu pd- 2.26GB _ bd 15
32. | Chn it O-A _ i | 17
33. |CinhanO-A céi 13
34. | Méy cht Plasma PS60 i 1
35, | Méy han MIG MW185 c&i | 2
36. | My han MIG MW210 céi 1
37. | Méy han didm MC25 chi 1
K Méﬁé.n di_ér; da ning CarSpotter cai 1
39. | Méy han diém PTE18 céi 1
40. | Méy han hd quang HOBART céi 1
41. | Méy han hd quang WIM AC200 ki | 4
42. | Méy han diém hd quang WIM AC300 céi 3
43, | May han diém hd quang WIM AC/DC 250 | cé i
44. |'Méy han TIG IT140 _ céi 2
45. | My han MIG/MAG TA350 céi 1
46. | My han TIG TG300P céi 3
47. | Db ga cht chép hinh IWATANI PC20 s | 1
48. Bo gal han o ong MAC PS1F céi 1
49. | Ria ot 0-A QG-100 céi 1
50, Bén d@p céc (tay) VN céi 3
'51. | Chn dét (tay) EHOMA PR-1280 chi 1
52. | Kéo cdn EHOMA 4SG-200 céi 1
53. | My cht fibre, LF +3F i | 2




34. -Méy cit gim (cim tay) LX - ol 2 |
55. | My cét ton (dap chén) 0,9m cai 1
56. | My cét ton (thiy luc) DOM.DFH-5214 i | 1 |
57. | My cét vong (tay) DOMFHA DFG-4220 | c4i 1
58. | May gép ton (tay) 1,0m céi 1
59. | Méy ghp ton (tay) DOMFHA DFN-U4816 | c4i 1
60. | Méy nén khi 10kg DL, 3F céi 1
gl “Méy ubn bng (tay, thiy lyc) BK2 | cai 1
62. | Méy udn éng da ning ZOFT céi 1
63. | Méy ubn tén (tay) 0,90m céi 1
|64. | May vidn chi (dién) ] e 1 .
'65. | Midy vién chi (tay) DOMFHA DFU-S50 chi 1
'66. | Thidt bi cét Plasma CNC bd ]
67. | Kém cong lyc 36" R
68. | Kéo tay okt tn cAc loai | cd 10 4 X :\
69. | Perén cic loai céi 62 "0 i), ]]
70. | Bén thg GV 0,6x0,9x1m | ca 1
71. | Ban tho HS 0,8x1x2,5m céi g =Ei="
‘72. .Méy chiéu phim trong (Overhead) cai 1
45 | HE théng mé hinh dio tao lap trinh va vén ” |
hanh phay CNC
o " H¢ théng md hinh do tao lép tinhvivan | ;6_ 1— A
hanh tién CNC
?“ley do bién dang - bg 1
7 Th dung cu + dung cu tay cai 6
77. Liay_pﬁéy_CNC 3 truc bd
B dung c_u dao cht, db g4, dung cy do cho b i
may phay CNC
79. MéytiénCNC bo 1
;). IBo .dg_mg cu dao cht, db g, dung cu do cho| 1
mdy tién CNC b§
81. | Hé t?l(‘mg m4y nén khi Piston b 1
82. | Bo phin mém CAD/CAM R b6 2 |




Nguyen Lé Pinh Hii

83, | Bo thuc tap .vanzanh phay CNC bd 1
84. |BO thyrc tp vén hanh tién CNC ~ bd 1
85. | Phin mém md ph6ng va truyén DNC b6 22
86. | Méy vi tinh thlét ké b 22 )
87. | May cluéu Pro! ector bd 1
88. | Man chiéu ty dQP.g_70“x70" bd 1 )
89, | L#p dat hé théng mang LAN b6 | 1
'90. | My lanh djtsan bp | 1
91. | Mév mai tron MINAKUCHI cai | 1 |
Phing QT&DT Trwéng Khoa
L& Thanh Diing Huynh Viin Dinh



